¢Quée sigue luego de la
perforacion piloto en una

obra de PHD?

Una vez completada la perforacion
piloto en una obra de Perforacion
Horizontal Dirigida (PHD), comienza
una secuencia de etapas que preparan
el tunel para la instalacion definitiva de
la caferia o el conducto. Este proceso
comprende tres fases principales:
ensanchamiento, insercion de la
tuberia y pruebas finales.

1. Ensanchamiento o Reaming

Después de la perforacion inicial, el tunel debe
ampliarse hasta alcanzar el diametro requerido
para la cafieria a instalar.

Se utiliza una herramienta denominada reamer
o ensanchador, que se conecta a la sarta de
perforacion y se hace pasar a través del tunel
perforado.

Este proceso puede repetirse en varias
pasadas, incrementando progresivamente el
tamanfo del ensanchador hasta alcanzar el
didmetro final, que suele ser entre 30% y 40%
mayor que el de la cafieria, para facilitar su
insercion.

Durante el ensanchamiento, se inyectan
fluidos de perforacion (bentoniticos o
poliméricos) con el fin de estabilizar el tunel,
reducir la friccion y evacuar los detritos
generados.



2. Insercion o Pullback de la tuberia

Una vez alcanzado el diametro final, se procede
a la instalacion de la columna de caiierias.

La caferia, previamente soldada,
inspeccionada y alineada detras de la zanja de
insercion, se conecta a la sarta de perforacion
mediante una union giratoria (swivel), que evita
que la cafieria gire durante el tiro.

Se inicia entonces el pullback, es decir, el tiro
controlado de la caferia hacia la maquina de
perforacion, hasta que queda completamente
posicionada dentro del tunel perforado.

Durante esta operacion se mantiene la
inyeccion de fluido de perforacion para reducir
la friccién y proteger tanto el revestimiento
como la integridad estructural de la caferia.

3. Pruebas e inspecciones finales

Antes y después de la instalacion, se realizan
controles para verificar la integridad y calidad de Ia
cafieria y de la obra en su conjunto:
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Pruebas dieléctricas y de fugas para verificar
el revestimiento anticorrosivo.

Ensayos hidraulicos para comprobar la
resistencia y estanqueidad del sistema.

Calibraciones y mediciones finales para
asegurar la correcta alineacion y cumplimiento
de las especificaciones de disefo.
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